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na wniosek:
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150 Route de Lyon, F-26501 Bourg-Les-Valence, Francja

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki SPIT
do dynamicznego osadzania
w poditozu betonowym i stalowym

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
13 czerwca 2024 r.
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Warszawa, 13 czerwca 2019 r.

Dokument Krajowe] Oceny Techniczne] ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1 zawiera 12 stron, w tym 2 Zalgezniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowad tylko w catoscl. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej inngj formie fragmentdw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnege uzgodnienia z Instylutemn Techniki Budowlansj. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1 dotyczy wyrobdw objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-8931/2012.



&
H. .. ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1 3/12

1. OPIS TECHNICZNY WYROBEU

Ninigjsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje igczniki SPIT do dynamicznego osadzania
w podiozu betonowym i stalowym, produkowane przez SPIT SAS, 150 Route de Lyon, F-26501
Bourg-Les-Valence, Francja, w zakladzie produkcyjnym we Francji.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych, podanych w p. 3.

tgczniki SPIT do dynamicznego osadzania sg gwozdziami gtadkimi lub nagwintowanymi na czesci
swoje] diugosci, stosowanymi bez dodatkowych elementéw lub z elementami w postaci podkiadek
stalowych oraz tulei tworzywowych (tablica A1, Zatgcznik A).

Asortyment i wymiary igcznikdw SPIT podano w tablicy A1, Zalacznik A. Tolerancie wymiardw
odpowiadaja klasie tolerancji m wediug normy PN-EN 22768-1:1999.

tgczniki SPIT s3 wykonane ze stali zwykle], weglowej, o wytrzymalosci na rozcigganie
Rn 2 600 MPa i o twardosciach HRC podanych w tablicy A1, Zatacznik A, pokryte powloka cynkowa
o grubosci nie mnigjsze] niz 5 um, wedlug normy PN-EN 150 4042:2004.

taczniki SPIT s3 osadzane w podlozu za pomocs firmowych osadzakéw tlokowych zalecanych
przez producenta, w ktorych ruch toka jest wywolany odpaleniern fadunku prochowego (dotyczy
tacznikow C9, SC8, CR9, CR9P, CRITP, SBR9, SA9 i SA12) lub naboju gazowego (dotyczy tacznikaw
C6, HC8, HCGE, CGE i IF-InsulFast).

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

tgczniki SPIT. za wyjatkiem {gcznikéw IF-InsulFast, s3 przeznaczone do wykonywania
wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych, metoda dynamicznego osadzania w podiozu z betonu
petnego klasy C12/15 + C50/60 wediug normy PN-EN 206+41:2016 oraz w podiozu ze stali o grubosci
nie mniejszej niz 3 mm o wiasciwosciach wytrzymalosciowych nie nizszych niz stali gatunku S235JR
wedtug normy PN-EN 10025-1:2007. taczniki IF-lnsulFast sg przeznaczone do mechanicznego
mocowania termoizolacji w systemach ocieplen Scian i stropow budynkéw,

Ze wzgledu na agresywnosc korozying srodowiska, faczniki SPIT wykonane z ocynkowangj stali
zwyklej, weglowej nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w  normach
PN-EN IS0 12944-2:2001, PN-EN 150 9223:2012 i PN-EN 150 2081:2018.

Do osadzania {acznikéow powinny byc stosowane osadzaki prochowe: P370, P380, P200, P45
i P60 oraz gazowe: PEO0OE, PE00OP, PBOORP+, P800 InsulFast, PTO0E i PTO0P.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan facznikow SPIT, nalezy podzielic
nosnosci charakterystyczne zamocowan, podane w tablicy B1 (Zalgcznik B), przez czesciowe
wspolczynniki bezpieczenstwa v, przyimujgce nastepujgce wartosci:

— w przypadku wyrywania z podioza betonoweqgo v, = 2,52,

— w przypadku $cinania (podtoze betonowe) v, = 1,25,

— W przypadku wyrywania i Scinania (podioze stalowe) v, = 1,33,

— w przypadku wyrywania tacznikéw z tulejami tworzywowymi (fgcznik IF-InsulFast) v, = 2,00.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikdw SPIT podano w tablicy B1 (Zatacznik B).
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taczniki SPIT powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm | przepiséw budowlanych, ustaler niniejszej Krajowe] Oceny

Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczaca warunkéw wykonywania zamocowan
Z uzyciem ww. tacznikow.

3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYRORBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowari lacznikéw SPIT. Nosnosci charakterystyczne
zamocowar tgcznikow SPIT na wyrywanie z podioza i na $cinanie podano w Zataczniku B.

3.1.2. Trwalos¢ facznikow SPIT. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pm zapewnia
trwalos¢ zamocowan w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2, Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci  charakterystyczne zamocowan fiacznikéw SPIT. Badanie nosnosci
charakterystycznych zamocowan fgcznikéw SPIT wykonuje sie zgodnie z EAD 330083-01-0601, za
wyjatkiem {gcznikow IF-InsulFast, w przypadku ktérych badanie nosnosci charakterystycznych wykonuje
sig zgodnie z EAD 330965-00-0601.

3.2.2. Trwalos¢ facznikéw SPIT. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wedlug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN IS0 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki SPIT powinny by¢ dostarczane w opakowaniach producenta oraz przechowywane
| transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennosc ich wiasciwosci technicznych.

Spostéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposcbu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe | adres siedziby producenta,

= nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania Krajowej Oceny Techniczne], zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1),

— numer krajowe] deklaracji wiasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
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— nazwa jednostki certyfikujgce], ktéra uczestniczyla w ocenie iweryfikacji stalosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacie o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktorych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substangi
I mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z péZnigjszymi Zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikac]i statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowia badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapia
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkeyjnej lub zakladu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa Kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowe] kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wiacznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacie | sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad | procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkeii,

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzac, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych,
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Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i Zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg byé w peini
mozliwe do identyfikaciji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,
b) grubosci powioki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie noénosci charakterystycznych
Zamocowan facznikdw.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢é parti wyrobow powinna byc okreslona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1 jest pozytywna ocena wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikéw SPIT do dynamicznego osadzania w podiozu
betonowym | stalowym, kitore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowier
Oceny, majg wplyw na spelnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob
bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/05828 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U, z 2019 r., poz. 266)
wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga byé wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Ocenag
Techniczng ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1 | oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2019/0828 wydanie 1 nie narusza uprawnier
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemysiowej, a w szczegdinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r, poz. 776, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejsze] Krajowej
Oceny Technicznej ITB.
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6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnoéci za ich

prawidiows jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznosc Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badarn, oceny, klasyfikacje

1) LZK01-02232/18/Z00NZK. Raport z badan facznikéw SPIT do dynamicznego osadzania w podtozu
betonowym, Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2018 r.

2) LZK02-02232/18/Z00NZK. Raport z badan fgcznikéw SPIT do dynamicznego osadzania w podiczu
betonowym, Zaklad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2018 1.

3) LOK00-2835/11/Z000SK. Sprawozdanie z badar i informacje dodatkowe dotyczace gwozdzi SPIT do
dynamicznego osadzania w podiozu stalowym i betonowym, Zakitad Elementdw Konstrukgji
Budowlanych Oddzialu Slaskiego ITB, Katowice, 2012 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiarow liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN 150 4042:2001 Czesci zlgczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Czesc 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosdé

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes$é 1: Ogdine
warunki techniczne dostawy

PN-EN SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systernéw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 9223:2012  Korozja metali i stopéw. Korozyjno$é atmosfer. Kiasyfikacja, okreslenie
i ocena

PN-EN ISO 2081:2018  Powlfoki metalowe i inne nigorganiczne. Elekirolityczne powloki cynkowe
Z obrobkg dodatkowsa na Zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok, Metoda magnetyczna

PH-EN IS0 3497:2004 Powloki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii

renigenowskief
EAD 330083-00-0601 Power-aciuated fastener for multiple use in concrete for non-structural
applications
EAD 330965-00-0601 Powder-actuated fastener for the fixing of ETICS in concrete
AT-15-8931/2012 GwoZdzie SPIT do dynamicznego osadzania w podiozu stalowym

i betonowym
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ZALACZNIKI

Zalacznik A.  taczniki SPIT — ksztalt, wymiary, materialy z jakich s3 wykonane,
twardosci 9

Zalacznik B.  Parametry montazu i rozmieszczenia oraz nosnosci charakterystyczne

zamocowan tacznikow SPIT na wyrywanie z podtoza i na Scinanie.......oooveeeeeoeevvv 12



ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1

912

Tablica A1. taczniki SPIT — ksztalt, wymiary, materialy z jakich sa wykonane,
oraz twardosci

Poz.

Oznaczenie lacznika

Material

2

2

CE-20
Cg-25
CB-35
CE-30
CB-35
CE-40

tacznik; stal weglowa o HRC =50 + 56
[ :—J i =—r
g IR .

4= 4 ||

1

HCE-15
HC&-17
HCE-22
HCE-27
HCE-32

CGE-25
CGE-30

L]

HCGE-15
HCGEB-22

facznik: stal weglowa o HRC =53 + 56

63

C9-25
C9-30
C8-35
Co-40
C8-50
C9-55
Co-60
Co-70
C9-80
C9-90

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1
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Tablica A1, c.d.

Poz.

Oznaczenie fgcznika

Material

2

3

CR9-25
CRS8-30
CR8-40
CR8-50
CRS-60

tacznik: stal weglowa o HRC = 50 + 55

CRaP-30
CRa-40P
CR9-50P

CRSTP-35
CRTP-40

SCO-15
SC8-20
SC9-25
SC8-30
SC9-35
SC9-40
SC8-50
SC9-60
SCe-T0
5C9-75

tacznik: stal weglowa o HRC = 54 = 58

i

} .-:--EIJJUIUI;JIT

10

IF-InsulFast 60
IF-InsulFast 80
IF-InsulFast 100
IF-InsulFast 120
IF-InsulFast 140
IF-InsulFast 160
IF-InsulFast 180
IF-InsulFast 200

facznik: stal weglowa o HRC = 53 + 56
tuleja: polipropylen Moplen EP300K, kolor czamy

LT

L=60 +200 mm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1
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Tablica A1, c.d.
Poz. Oznaczenie facznika Material
1 2 3
lacznik: stal weglowa o HRC =54 + 58
BRE T-
o4
11 SERS o
[
--—-PL—-
tgcznik: stal weglowa o HRC = 54 + 58
| Besy
SAD | -
12 I
EI
tacznik: stal weglowa o HRC = 54 + 58
M8 i
SA12
13
T3
|

Zalacznik A do Krajowej Oceny Techniczne] ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia w podiozu oraz nosnosci charakterystyczne
zamocowan fgcznikow SPIT na wyrywanie z podioza i na &cinanie

Poz. Oznaczenie Fodza] podioza mo?::?wd::tga - Poin | S | Covin N Vi
x 3
lacznika e fmm] | fram] | [mm] ¥ | fmm] | k] ™ | penp®
1 2 3 k] 5 5 x &g 9 10
1 Ca-20 + 40 15 80 200 150 0.25
Elacha stalowa
ar. 0,50 + 1,00 mm,
aat. min. $280GD
2 HCB-15 + 32 15 80 200 150 0,25
CG6-25
3 CG6-30 Blacha stalowa 15 | 8 | 200 | 150 0,25
gr. 0,50 + 1,50 mm,
HCGE-15 gat. min. S280G0D
4 HCGE2? 15 80 200 150 0,25
i CO-25 + 80 Bidints batonowe: 25 80 200 150 0,30
beton zwykly
C20/25 + Csnfel™
5 CRS-25 + 60 25 80 200 150 0,30
Blacha stalowa
7 CR% 30P + 80P gr. 0,50 + 2.0 mm, 25 B0 200 150 0,30
gat. min, S280GD
8 CRETP-35 25 B0 200 150 0,30
& SC9-30 + 75 25 BO 200 150 0,30
Podtoze betonowe;
beton wykhy 0,35
IF-InzulFast ci2ns
10 - 15 100 200 100 -
60 + 200 Podtoze betonowe:
beton zwykhy 0.55
C16/20 + C50/60*
1 SBRS ] - 25,40 12,70 5,83 3.85
12 SASISA12 5 - 40 12,70 5,89 3,
Blacha stalowa Blacha stalowa = &
t. min. 5235JR™ . min $280G0D
3. | sceiseqg | TR Ak min 5 - | 2540 | 1270 | 587 | 385
14 HCB-15 + 32 B - 25,40 12,70 2,20 1,44
' hy - efektywna glebokodé zakotwienia lgcznika [mm]
* Hyin = min. grubosé podioza betonowego
M S - Min. rozstaw facznikew [mm]
* G - Min. odlegiose facznika od krawedzi podioza [mm]
* Nex - noénosé na wyrywanie z podioza (5%-kwantyl sity niszczacej) [kN]
™ Ve - noSnost na scinanie (5%-kwantyl sity niszczace]) [kN]
*! wg nomy PN-EN 206+41:2016
**! wg nomy PH-EN 10025-1:2007

Zafgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0828 wydanie 1






