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DEKLARACJA PRODUKTU SRODOWISKOWEGO
ZGODNIE Z EN 15804+A2 I ISO 14025

Piny PULSA HC6

ITW Construction Products / SPIT-Paslode

M

EPD HUB, HUB-3170
Opublikowano 29.07.2025, ostatnia aktualizacja 29.07.2025, wazna do 28.07.2030

Badanie oceny cyklu zycia zostato przeprowadzone zgodnie z wymogami normy EN 15804, EPD Hub PCR wersja 1.2 (24 marca 2025 r.) i wspétczynnikami charakterystyki JRC EF 3.1.
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INFORMACJE OGOLNE

PRODUCENT PRODUKT
Producent ITW Construction Products / SPIT-Paslode Nazwa produktu Piny PULSA HC6
i SPIT
Adres 150, aleja de Lyon; 26500-BOURG-LES-VALENCE, DoEkitiee Ciisy
Francja Numer referencyjny produktu -
Dane kontaktowe i
epd@itwcp.com Miejsce(a) pochodzenia surowca Europa
Strona internetowa https://www.spitpaslode.com/ Miejsce produkdji Bourg-lés-Valence, Francja
NORMY, ZAKRES I WERYFIKACJA EPD Miejsce(a) instalacji i uzytkowania Swiatowy
Operator programu EPD Hub, hub@epdhub.com Okres dla danych Rok kalendarzowy 2023
Wzorzec odniesienia EN 15804+A2:2019 i ISO 14025
Usrednianie w EPD Brak grupowania
PCR EPD Hub Core PCR Wersja 1.2, 24 marca 2025 r.
Zmiana wspotczynnika GWP-fossil dla A1-A3 (%) Nie dotyczy
Sektor Produkt budowlany
A1-A3 Dane szczeg6towe (%) 17.2
Kategoria EPD Zweryfikowany przez strong trzecig EPD
Numer EPD rodzica ’ PODSUMOWANIE DANYCH $RODOWISKOWYCH
Zakres EPD Cykl zycia produktu z opcjami A4-A5 i modutami Zadeklarowana jednostka 1 kg
C1-C4,D
Autor EPD ITW Construction Products / SPIT-Paslode Deklarowana masa jednostkowa 1kg
Weryfikacja EPD Niezalezna weryfikacja niniejszej EPD i danych, zgodnie z GWP-kopalny, A1-A3 (kgCO2e) 3,40
norma ISO 14025:
Weryfikacja wewnetrzna Weryfikacja zewnetrzna (Catkowity potencjat tworzenia efektu cieplarnianego, A1-A3 (kgCO2e) 3.1
Weryfikator EPD i i Jni i
Lucas Rodriguez, jako upowazniony weryfikator Materiat wtérny, nakady (%) 38
dziatajgcy w imieniu EPD Hub Limited
Niniejsza EPD jest przeznaczona do komunikacji miedzy firmami i/lub miedzy firmg a konsumentem. Materiaty wtérne, wyniki (%) 74.2
Producent ponosi wytgczne prawo wiasnosci, odpowiedzialnos¢ i ponosi odpowiedzialno$¢ za EPD.
) . " | . i . ) Catkowite zuzycie energii, A1-A3 (kWh) 21.6
EPD w ramach tej samej kategorii produktéw, ale z réznych programéw, moga nie by¢
poréwnywalne. EPD wyrobéw budowlanych moga nie by¢ poréwnywalne, jesli nie sg zgodne z Zuzycie netto stodkiej wody, A1-A3 (m3) 0,04
norma EN 15804 i nie sg poréwnywane w kontekscie budowlanym.
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P RO D U KT I P RO D U C E NT PRODUKT SUROWIEC GEOWNY SKEAD
Kategoria surowca Ilos¢, % masowy Pochodzenie materiatu

O PRODUCENCIE

Od momentu powstania ponad 100 lat temu, ITW stato sie jednym z wiodacych na Swiecie, Metale 87 Europa
zréznicowanych producentéw specjalistycznego sprzetu przemystowego, materiatéw

eksploatacyjnych i powigzanych ustug. Fundamentem naszej firmy jest Model Biznesowy ITW, Mineraty
unikalny i zréznicowany zestaw kluczowych kompetencji i praktyk biznesowych, ktéry obejmuje trzy

kluczowe elementy: proces ITW 80/20 od frontu do tytu, innowacyjnos$¢ w relacjach z klientami oraz Materiaty kopalne 13 Europa
zdecentralizowang kulture przedsiebiorczosci. W ITW Construction Products jesteSmy dostawcami
innowacyjnych, inzynieryjnych systeméw mocujacych oraz powigzanych materiatéw eksploatacyjnych Materiaty biologiczne
i oprogramowania. Produkty te sg specjalnie dostosowane do réznorodnych materiatéw, w tym

drewna, betonu i stali.

ZAWARTOSC WEGLA BIOGENNEGO

Zawarto$¢ wegla biogennego w produkcie przy bramie fabrycznej
OPIS PRODUKTU €9 g gowp przy ycznej

Deklarowany produkt to stalowe kotki stosowane do mocowania elementéw w twardym betonie i Zawartos¢ wegla biogennego w produkcie, kg C 0

stali. Produkt ten jest uwazany za kotek klasy premium, posiadajacy Europejskg Ocene Techniczng

(ETA) oraz atest ogniowy. Kotki te znajdujg zastosowanie w wielu zastosowaniach, szczegélnie w Zawarto$¢ wegla biogennego w opakowaniach, kg C 0,0845
mocowaniach sufitowych, takich jak metalowe szyny do ptyt gipsowo-kartonowych, gtowice odgiete,

akcesoria elektryczne, kotwy $cienne, taczenia drewna z betonem, wsporniki metalowe. Produkt

jest dostepny w szerokim zakresie dtugosci; od 15 mm do 65 mm, do réznych zastosowan. Produkt JEDNOSTKA FUNKCJONALNA T OKRES EKSPLOATACI

jest wytwarzany zgodnie z normami 9001 ISO i 14001 ISO. Produkt jest wytwarzany przez firme PN 1kg

SPIT. Zaktad produkcyjny znajduje sie w BOURG-LES-VALENCE we Francji. Przystosowany do uzytku
z narzedziami Pulsa 27, Pulsa 40, Pulsa 65 lub Pulsa 800. Masa na jednostke deklarowang

Jednostka funkcjonalna

1kg

Okres eksploatacji referencyjnej
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:

https://www.spitpaslode.com/
SUBSTANCJE, REACH - BARDZO WYSOKIE ZANIEPOKOJENIE

Produkt nie zawiera substancji SVHC objetych rozporzadzeniem REACH w ilo$ciach wiekszych niz
0,1 % (1000 ppm).
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CYKL ZYCIA PRODUKTU
GRANICA SYSTEMU

Niniejsza EPD obejmuje moduty cyklu zycia wymienione w ponizszej tabeli.

Etap produktu Etap montazu Uzyj etapu Etap koncowy zycia Poza granicami

systemu

A1 A2 A3 A4 A5B1B2B3B4B5B6B7C1C2C3C4 D

Moduty niezadeklarowane = MND. Moduty nieistotne = MNR

PRODUKCJA T PAKOWANIE (A1-A3)

Wplyw na srodowisko rozwazany na etapie produktu obejmuje dostawy surowcéw wykorzystywanych
w produkgji, proces produkcyjny, a takze materiaty opakowaniowe i inne materiaty pomocnicze,

takie jak oleje i detergenty do prania uzywane w maszynach. W badaniu uwzgledniono réwniez
straty materiatowe i spos6b postepowania z odpadami powstajgcymi w trakcie proceséw
produkcyjnych. Jako gtéwne surowce produktu kocowego uwzglednilismy stal weglowa i tworzywa

sztuczne. Produkty podstawowe pochodzg z Unii Europejskiej.

Transport odbywa sie ciezaréwka. Kregi stali dostarczane sg do zaktadu producenta.
Zwoje s3 ciete i formowane w celu nadania produktowi ostatecznego rozmiaru i ksztattu.

Produkt stalowy jest cynkowany poza miejscem budowy, a nastgpnie montowany z tworzywem sztucznym
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Kompletacja w fabryce. Gotowy produkt jest pakowany w ogniwa paliwowe i przygotowywany do
dystrybucji. Proces produkcyjny wymaga energii elektrycznej i gazu ziemnego do zasilania urzadzen
produkcyjnych. Uwzgledniane jest réwniez oczyszczanie sciekéw. Drewniane palety, tektura i folia
opakowaniowa sg wykorzystywane jako materiaty opakowaniowe do transportu gotowego produktu

na dedykowane rynki.

TRANSPORT I MONTAZ (A4-A5)
Oddziatywanie na transport, wystepujace od momentu dostarczenia produktéw kohcowych na
miejsce budowy (A4), obejmuje bezposrednie emisje spalin zwigzane z paliwem, oddziatywanie

produkgji paliwa na srodowisko, a takze emisje zwigzane z infrastruktura.

Koszt transportu obliczany jest na podstawie odlegtosci pokonanej ciezaréwka i/lub statkiem z
francuskiej fabryki do wszystkich dealeréw, przez rézne magazyny w UE, Zjednoczonym Kroélestwie
Wielkiej Brytanii i Irlandii Pétnocnej, Algierii, Andorze, Egipcie, [zraelu, Luksemburgu, Arabii

Saudyjskiej i Szwajcarii.

UZYTKOWANIE I KONSERWACJA PRODUKTU (B1-B7)
Faza uzytkowania nie jest istotna dla emisji w catym cyklu zycia tego produktu i dlatego nie jest
uwzgledniana w ocenie.

Nie badano wptywu na powietrze, glebe i wode w fazie uzytkowania.

KONIEC ZYCIA PRODUKTU (C1-C4, D)

Produkt uznaje sie za demontowany przy uzyciu elektronarzedzi i energii elektrycznej.

Szacuje sie, ze bedzie taka sama jak w instalacji. Zaktada sie, ze stal

odpady sa gromadzone oddzielnie i transportowane do zaktadu przetwarzania odpadéw.

Zaktada sie, ze odlegto$¢ transportu do zaktadu przetwarzania odpadéw wynosi 100 km, a Srodek
transportu to ciezaréwka (C2). Modut C3 uwzglednia zuzycie energii i zasoboéw na sortowanie i
obrébke stali do recyklingu. Materiat sktadowany na sktadowiskach jest uwzgledniony w module C4.

Ze wzgledu na materiat

Piny PULSA HC6
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Potencjat odzysku produktu oraz potencjat odzysku materiatéw i energii z jego opakowania,
surowce pochodzace z recyklingu pozwalajg unikna¢ produkcji surowcéw pierwotnych, a energia
odzyskana ze spalania zastepuje energie elektryczng i ciepto ze zrédet pierwotnych. Korzysci i
obcigzenia wynikajace ze spalania i recyklingu zostaty uwzglednione w module D. W przypadku
wycofania z eksploatacji (EoL) zaktada sie, ze transport wynosi 50 km, zgodnie z Eurostat i PSR-0014
V2 (2023).
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OCENA CYKLU ZYCIA

KRYTERIA ODCIECIA

Badanie nie wyklucza zadnych modutéw ani proceséw, ktére sg obowigzkowe w standardzie
odniesienia i zastosowanym PCR. Badanie nie wyklucza zadnych materiatéw ani substancji
niebezpiecznych. Badanie obejmuje wszystkie gtéwne surowce i zuzycie energii. Wszystkie wejscia i

wyjscia proceséw jednostkowych, dla ktérych dostepne sg dane, sg uwzgledniane w obliczeniach.

Zaden zaniedbany proces jednostkowy nie przekracza 1% catkowitego przeptywu masy lub energii.
Catkowite zaniedbane przeptywy wejsciowe i wyjsciowe dla danego modutu réwniez nie przekraczaja

5% zuzycia energii lub masy.

WALIDACJA DANYCH

Gromadzenie danych dotyczgcych produkgji, transportu i pakowania przeprowadzono z
wykorzystaniem informacji dotyczacych czasu i miejsca, zgodnie z definicjg w sekcji informacji
ogolnych na stronach 1 2. Obliczenia dotyczgce proceséw wstepnych opierajg sie na danych
ogélnych, zgodnie z definicjg w sekgji Bibliografia. Dane szczegétowe i ogdlne dostarczone przez
producenta zostaty wykorzystane na etapie produkcji produktu. Analize przeprowadzono w
generatorze EPD One Click LCA, stosujgc metode alokacji ,Cut-Off, EN 15804+A2" oraz wspétczynniki
charakterystyki zgodnie z normami EN 15804:2012+A2:2019/AC:2021 i JRC EF 3.1.

ALOKACJE, SZACUNKI I ZALOZENIA

Alokacja jest wymagana, jesli niektérych danych dotyczacych materiatéw, energii i odpadéw nie
mozna zmierzy¢ oddzielnie dla badanego produktu. Wszystkie alokacje przeprowadza sie zgodnie z
normami odniesienia i zastosowang metodg PCR. W niniejszym badaniu alokacje przeprowadzono

W nastepujgcy sposoéb:
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Typ danych Przydziat

Surowce Brak alokacji

Materiat opakowaniowy Przydzielane wedtug masy lub objetosci

Materiaty pomocnicze Przydzielane wedtug masy lub objetosci

Energia produkcyjna i odpady przydzielane wedtug masy lub objetosci

GRUPOWANIE PRODUKTOW I MIEJSC PRODUKCYJNYCH

Rodzaj grupowania Brak grupowania

Metoda grupowania Nie dotyczy

Zmienno$¢ GWP-fosyli dla A1-

Nie dotycz
A3, % vy

Surowcem dostarczanym do fabryki jest drut ciggniony ze stali weglowej w kregach o wadze 600 kg

i Srednicy 3,0 mm.

Oprogramowanie i bibliografia LCA

Niniejsza EPD zostata utworzona za pomocg Generatora EPD One Click LCA. LCA i EPD zostaty
przygotowane zgodnie z normami odniesienia oraz normami ISO 14040/14044. Generator EPD
wykorzystuje bazy danych Ecoinvent v3.10.1 i One Click LCA jako Zrédta danych Srodowiskowych.
Alokacja danych stosowana w zrédtach danych $rodowiskowych Ecoinvent 3.10.1 jest zgodna z

metodologig ,alokacja, punkt odciecia, EN 15804+A2".

Piny PULSA HC6
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DANE DOTYCZACE WPLYWU NA SRODOWISKO

Szacowane wyniki oddziatywania s jedynie stwierdzeniami wzglednymi, ktére nie wskazujg punktéw korncowych kategorii oddziatywania, przekroczen wartos$ci progowych, margineséw bezpieczenstwa lub zagrozen.

GLOWNE WSKAZNIKI ODDZIALYWANIA NA SRODOWISKO - EN 15804+A2, EF 3.1

Kategoria wptywu Jednostia Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5S B6 B7 c1 c2 c3 c4 D
GWP - catkowity1) kg CO2e 2,16E+00 9,69E-02 8,58E-01 3,11E+00 2,77E-01 4,71E-01 MND e P e P 261603302602 292601 649503 1836400
GWP - kopalne kg CO2e 2,15E+00 9,68E-02 1,15E+00 3,40E+00 2,77E-01 1,13E-02 MN —— e P —— | e R 260502 281E022926.01 650843156100
GWP - biogenny kg CO2e 1,72E-03 2,02E-05 -3,06E-01 -3,04E-01 6,18E-05 4,59E-01 MND R — e e 268£0725606-3836.05 326606172501
GWP - LULUC kg CO2e 1,45E-03 4,42E-05 1,21E-02 1,36E-02 1,25E-04 1,39E-05 MND — | —— U — L p——
Pojemnik zubozacy warstwe ozonow. kg CFC-11e 2,89E-08 1,43E-09 3,09E-08 6,12E-08 4,10E-09 1,39E-10 MND —— e —— | —
Potencjat zakwaszenia mol H+e 2336.02 2.98E.04.6.136.03 2976.02 6 55E.04 5.67E.05 MND. s — —_— ey e e 32505 1.276.04 2 3304 9136.06 003603
EP-stodka woda2) kg na B R A [ —— NS ST | SUSEER | (SO [RoaE 104607 297606 1,136:05 118607 801604
EP-marine kg Ne 231E039.116.05124£.03 363603 1 T9E.04 49BE 5 ND R | pe——— R— | SRR 151605 413605 653605 147E05-1.60E.03
EP-naziemny mol Ne 851602 9.50.04 1.11£02.9716.02 1 94£.031.726.04 MND S— 1.656.04 449604 6.826.04 27705 1 71602
POCP 3 kg

& " 7,83E-03 4,32€-04 4,51€-03 1,28E-02 9,88E-04 5,88E-05 MND FR—— [— — — JO— P— 4.93€-05 1.78E-04 1. 93604 1 47E-05 -6.10E-03

Ereopl) NMVOCe
ADP-mineraty i

kg Sbe B [ (R ppu— . —_ | — N I 1295091248 071,155 06 240809813605

metale4)
ADP-zasoby kopalne M) a0 0 AT BISEO B0 L2EO MBS | R U SN R S 472602536601 259601 303602 1776501
Zuzycie wody5) m3e depr. 7.00E-01 6.81E-03 1.59E+00 2.30E+00 1.85E-02 3.58E-03 MITD -~ 18504 250603110602 1604 55501

1) GWP = Potencjat globalnego ocieplenia; 2) EP = Potencjat eutrofizacji. Wymagana metoda charakterystyki i dane podane sg w kg P-eq. Pomndz przez 3,07, aby uzyska¢ PO4e; 3) POCP = Fotochemiczne tworzenie ozonu; 4) ADP = Potencjat zubozenia zasobéw abiotycznych; 5) Zastrzezenie dotyczgce
normy EN 15804+A2 dla zubozenia zasobéw abiotycznych i zuzycia wody oraz wskaznikéw opcjonalnych, z wyjatkiem pytu zawieszonego i promieniowania jonizujgcego, zdrowia ludzkiego. Wyniki tych wskaznikéw wptywu na srodowisko nalezy traktowac¢ ostroznie, poniewaz niepewnosc co do tych

wynikéw jest wysoka lub doswiadczenie z tym wskaznikiem jest ograniczone.
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O({iﬁ:k LC A Utworzono za pomoca One Click LCA 3 Piny PULSA HC6



Machine Translated by Google

Hub JTTY Construction
it Py

DODATKOWE (OPCJONALNE) WSKAZNIKI ODDZIALYWANIA NA SRODOWISKO - EN 15804+A2, EF 3.1

Kategoria wptywu Jednostka A1 A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 (&} 2 a3 c4 D
Czastki state Czesto$¢ wystepowania 2,80E-07 8,80E-09 6,77E-08 3,57E-07 2,20E-08 7,93E-10 MND o | ey R [ peme— 925610 3,08E.00 2,88E.09 2,07-10 -1,17.07
R ) kBq OO S ITE0INE I LEIMESAC | R U - 20905437604 201603 234505514603
U235e
Ekotoksyczno$¢ (woda stodka) CTUe 2196101 209601 486E+00270B401 607E01 B4GEOTMND | —— A | — e 2.606-03 8.426-02 1.98.01 1.936.02 2326401
Toksyczno$¢ dla ludzi, rak CTUh RecesicsuEnEt el 2it=r A . S e —_— —— 371613 6.47E12 252611 419613 1.046.09
Toksyna ludzka, nienowotworowa CTUh 2BBEOBBAOE1017SE0B4T2E08248E00330EIOMIESIAC | - e IEESEEE | VEREEEE Y |EOSEE | | 5.87E-12 337610 1.40E.09 5.85E.11 -248E.08
SQP7) . 6,74E+00 1,22E+00 2,25E+01 3,05E+01 2,69E+00 1,16E-01 MIESIAC ——s ———— — | —— [ e '3,30E-03 3,37E-01 4,60€-01 6,40-02 -1,60E+01

6) Norma EN 15804+A2 - wylgczenie odpowiedzialnosci w zakresie promieniowania jonizujgcego, zdrowie cztowieka. Ta kategoria oddziatywania dotyczy gtéwnie ewentualnego wptywu promieniowania jonizujgcego w niskich dawkach na zdrowie cztowieka w cyklu paliwowym elektrowni jgdrowych. Nie
uwzglednia ona skutkdéw wynikajacych z mozliwych awarii jgdrowych, narazenia zawodowego ani sktadowania odpadéw radioaktywnych w obiektach podziemnych. Potencjalne promieniowanie jonizujace z gleby, radonu i niektérych materiatéw budowlanych réwniez nie jest mierzone tym wskaznikiem; 7)
SQP = Wptyw uzytkowania gruntéw/jakos¢ gleby.

WYKORZYSTANIE ZASOBOW NATURALNYCH

Kategoria wptywu Jednostka Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 (@] c2 [ec] c4 D
Odnéw. PER jako energia8) MJ 20864001 95E02 4 20EK0 6SIEROS2EQ2 295600 MIESIAC || R R N |es—— 2.99E.047.36E.03 4 30E.02 3.64E-04 5 59€+00

Odnéw. PER jako materiat M) 0,00E<00 0006400 2,726+00 2726400 0006400 -2,72E+00 MND. _— e === I — R 0.00€+00 0.00€+00 0.00€+90 0.00€+00 1,66€+00

Catkowite wykorzystanie odnowien. NA MJ 2285400 1,956:02 6,92€+00 9,22+00 5,426-02 5 676400 MIESIAC i i e i B e 299604 7.36E-03 4.30E-02 3.64E-04 393400

Nie-re. PER jako energia MJ sesesessEqipusstsanaaivEc B T (. 0 [ —— e R R B R e T

Nierealne PER jako materiat MJ 0.00E+00 0,00E+00 1,81E+00 1816400 0.00€+00 1,78E+00 MND 0.00E+00 0,00€+00 0,00E+00 0,00+00 1,82€+00

i i i 2,46E+01 1,39E+00 4,69E+01 7,29E+01 3,91E+400 -1,67E+00 MIESIAC — —— —— | e— ] ——— —— 4.726-02 5.36E-01 -4.93E+00 -1.85E+00 -1.59E+01
Catkowite wykorzystanie nierealne PER M) 1A
Materialy wtérne kg 380601 612604 113601 493601 1.766:03 1,14E04 WND. — —— — US| — A 1.96E:05 240604 43904 .945.06 8.10£01
Odnawiaj paliwa wtérne Mj 19T SEOe 0 B2 22aE s e8| e e S [ e 5126:08 3,068 06 1,346.03 1,77E.07 1,065.04
Paliwa wtérne nieren.
M) I e e | PSS e 00400 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00€+00
Zuzycie czystej wody netto m3 1716:02 202604 2.10602 3835.02 5 4E04 -1.15E-04MND — —— — US| — A 3126:067,17605 176604 1,56604 111602

8) PER = Zasoby energii pierwotnej.
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KONIEC ZYCIA - ODPADY

JTT/7 Construction

o Pz

Kategoria wplywu Jednostta Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 1 2 c3 c4 D
Odpad niebezpieczny kg 7.08E.01 2,41E.031,78E.01 8 88E.01 6 81E.03 1,136.03 MIESIAC s e e == - s R 5256.05 9.336.04 4 036.03 413605 462601
Odpady niebezpieczne kg 6036400 4,49E.02 1806400 7,88€+00 1.286.01 313601 MND S — === —— RO | | 7,15E-04 17502 1,568-01 23901 4146400
Odpad radioaktywny kg 3.04E.05 2.956.07 4 556.04 4 86E.047.95E.07 L83E07 NND S | e — ISR | [ 512609 1,07E.07 5156075726 09 2.496.07
KONIEC ZYCIA - PRZEPLYWY WYJSCIOWE
Kategoria wplywu Jednostka Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 c1 2 c3 Cc4 D
Komponenty do ponownego uzycia kg 159E021) e R ||| e oy o .00E+00 0,00E+00 0006400 0.00E+00 0,006+00
Materiaty do recyklingu kg 0/00E+00 0,006+00 8 265-03 8.266.03 0006100 1,56E-01 MND. N (| pe— A R U [ - 0.00E+00 0,006+007,42€-01 0,00E+00 0006400
Materiaty do odzysku energii kg G || p— S S US| ss— = 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
Eksportowana energia M) 0,00E400 0,00E400 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 202E.01 MND —— N | . S R S 0.00E+00 0.00E+00 1.40E+00 0.00E+00 0.00E+00
Eksportowana energia - M) 6008+001000E100 0005100 0008100 0.00E100 1091 WD — | — R I I P 4008+00000E1005.30E01 0008400 000E100
Elektrycznos$¢
Eksportowana energia - L T I N I — I — — R P 400+00000E1008,10E01 008+00000E100
Ciepto
WPLYW NA SRODOWISKO - EN 15804+A1, CML
Kategoria wptywu Jednostka Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 cl c2 c3 c4 D
Globalny kociot ocieplenia. kg CO2e 2,14E+00 9,63E-02 1,13E+00 3,37E+00 2,75E-01 2,44E-02 MND R e R R R I ey RS
Garnek zubozenia warstwy ozonowej. kg CFC-11e 2,51E-08 1,14E-09 2,28E-08 4,91E-08 3,27E-09 1,13E-10 MND | R R R R SEUER SRS Ses e
Zakwaszenie kg SO2e TABEQ2AEMATEGZNEQSREMAMESMND | s |l R s 22960597505 1 4E04 67706 749603
Eutrofizacja kg PO4 3e LISEGSEE0STIEMIZERIBEM2SIESSMND | e e s = 534E.06 2.376.05 320603 310506 295E.03
POCP (“smog") kg C2H4e 8,54E-04 2,09E-05 4,05E-04 1,28E-03 5,25E-05 6,24E-06 MND — R R R e 17108 RIS ISR 1 AR08 S I35 04
Elementy ADP kg Sbe GOBE0S2ETE07IBESTAEOSETEC LMETMND [ s — == R — 126609121607 1,156.08 234609 812605
ADP-skamieniatos¢ M) OISO AZEB 3SR LIGESI D [ e R s 46602 530801 224601 299602 1786401
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DODATKOWY WSKAZNIK - GWP-GHG

Kategoria wptywu Jednostka Al A2 A3 A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 (& c2 c c4 D

2,15E400 9,69E-02 1,16E400 3,42E+00 2,77E-01 1,13E-02 MIESIAC e e SR | p— R e 361E.03 3,826.02 2,93E-01 6,50E-03 -1, 65E+00

GWP-GHG9)

kg ekwiwalentu CO2

9) Wskaznik ten obejmuje wszystkie gazy cieplarniane, z wytagczeniem pochtaniania i emisji biogennego dwutlenku wegla oraz wegla biogennego magazynowanego w produkcie. Ponadto zaktualizowano wspétczynniki charakterystyki dla przeptywéw - CH4 (kopalnego), CH4
(biogennego) i tlenku diazotu. Wskaznik ten jest identyczny z catkowitym GWP okreslonym w normie EN 15804:2012+A2:2019, z tym wyjgtkiem, ze wspétczynnik charakterystyki dla biogennego CO2 wynosi zero.

One [~}
. Utworzono za pomocg One Click LCA .
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OSWIADCZENIE O WERYFIKACJI PRZEZ STRONE TRZECIA

EPD Hub os$wiadcza, ze niniejsza EPD zostata zweryfikowana zgodnie z norma ISO 14025 przez niezaleznego,
zewnetrznego weryfikatora. Raport z projektu dotyczacy Oceny Cyklu Zycia oraz raporty dotyczace cech istotnych

dla Srodowiska sg sktadane w EPD Hub. Stosowane sg testy PCR EPD Hub oraz lista kontrolna weryfikacji platformy
ECO.

EPD Hub nie jest w stanie zidentyfikowa¢ zadnych nieuzasadnionych odstepstw od PCR i EN 15802+A2

w Deklaracji Srodowiskowej Produktu oraz w swoim raporcie projektowym.

EPD Hub zachowuje niezalezno$¢ jako podmiot zewnetrzny; nie brat udziatu w wykonaniu oceny cyklu

zycia ani w opracowaniu deklaracji i nie ma zadnego konfliktu intereséw w zwiagzku z tg weryfikacja.

Dane dotyczace konkretnej firmy oraz dane z proceséw upstream i downstream zostaty sprawdzone
pod katem wiarygodnosci i spéjnosci. Wydawca ponosi odpowiedzialno$¢ za zapewnienie rzetelnosci i

zgodnosci z prawem niniejszej deklaracji.

One
Click

7~
LCA Utworzono za pomocg One Click LCA
S
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Oprogramowanie uzyte do stworzenia niniejszej analizy cyklu zycia (LCA) i EPD zostato zweryfikowane
przez EPD Hub pod katem zgodnosci z proceduralnymi i metodologicznymi wymogami okreslonymi w
normach ISO 14025:2010, ISO 14040/14044, EN 15804+A2 oraz w zasadach dotyczgcych podstawowych

kategorii produktéw EPD Hub i ogdélnych instrukcjach programu.

Zweryfikowane narzedzia

Weryfikator narzedzi: Magaly Gonzalez Vazquez

Waznos¢ weryfikacji narzedzia: 27 marca 2025 r. - 26 marca 2028 r.

Lucas Rodriguez, jako upowazniony weryfikator dziatajgcy w imieniu EPD Hub Limited

29.07.2025

Hub
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