EPCON C8 XTREM KD‘I:WV
ZYWICA EPOKSYDOWA chemiczne

DANE TECHNICZNE

OZNACZENIE O WIERCE- | @ OTWORU | GLEBOKOSC GLEBOKOSE GRUBOSC ELE- MOMENT ILOSE
Rozmiar Gwintu NIA Moco- WIERCENIA KOTWIENIA MENTU OBROTOWY ZAMOCOWAN
Dhugos¢ IMMI WANEGO IMM] IMMI IMMI [Nm] NA KARTUSZ
ELEMENTU 450 ML
M8x110 MM] [SZTUKI
MB8X110 10 9 80 80 5] 10 145
M10X130 12 12 <] 0 20 20 90
M12X160 14 14 110 110 25 30 54
M16X190 18 18 125 125 35 60 29
M20X260 25 22 170 170 65 120 11
M24X300 28 26 210 210 63 200 7
M30X380 35 33 280 280 70 400 3
@ PRETA @ WIERCENIA UDAROWEGO MIN. ILOSC ZAMOCOWAN | ILOSC ZAMOCOWAN
IMM] IMM] GLEBOKOSC KOTWIENIA NA KARTUSZ NA KARTUSZ
IMM] 450 ML [SZTUKI 900 ML [SZTUK]
8 10 113 102 205
10 12 142 57 113
12 15 170 30 60
14 18 198 30 60
16 20 227 13 26
20 25 284 7 13
25 30 354 4 7
28 35 397 2 5
32 40 454 2 8]
40 50 567 - 2
TEMPERATURA PODLOZA MAKS. CZAS DO ZAMOCOWANIA CZAS UTWARDZANIA W SUCHYM CZAS UTWARDZANIA W MOKRYM
BETONIE BETONIE
+5°C AZ +9°C 20 MIN. 30 HOD. 60 HOD.
+10°C AZ +19°C 14 MIN. 23 HOD. 46 HOD.
+20°C AZ +24°C 11 MIN. 16 HOD. 32 HOD.
+25°C A7 +29°C 8 MIN. 12 HOD. 24 HOD.
+30°C AZ +39°C 5 MIN. 8 HOD. 16 HOD.

+40°C 5 MIN. 6 HOD. 12 HOD.





